GN 115.9

Zamki z funkcja
bezpieczenstwa

Zamykanie elementem obstugowym/kluczem
uniwersalnym

SPECYFIKACJA
Zamykanie elementem ostugowym
Wykonania

- Typ RG: z pokrettem radetkowanym GN 7336 (patrz strona 280)
- Typ KG: z pokrettem motylkowym

- Typ HG: z dZwignia

Korpus zamka

Odlew z cynku

Pierécien czotowy
Powierzchnia pokryta zywica epoksydowa
Kolor czarny, RAL 9005, wykonczony na mat SW

Wszystkie pozostate czesci
Stal ocynkowana, pasywacja niebieska

Elementy obstugowe
Technopolimer na bazie poliamidu (PA)
Kolor czarny, wykoniczony na mat

Zaslepka

Technopolimer na bazie poliamidu (PA)

Kolor jasnoszary

Zamykanie kluczem uniwersalnym

Wykonania

- Typ DK: wkfadka pod klucz o profilu tréjkatnym (DK7)

- Typ VK7: wkfadka pod klucz o profilu kwadratowym A/F7
- Typ VK8: wktadka pod klucz o profilu kwadratowym A/F8

Korpus zamka
Odlew z cynku

Pierscien czotowy
Powierzchnia pokryta zywica epoksydowa
Kolor czarny, RAL 9005, wykonczony na mat SW

Wszystkie pozostate czesci
Stal ocynkowana, pasywacja niebieska

INFORMACJE

Zamki GN 115.9 wyposazone sa w mechanizm bezpieczenstwa
push-to-turn. W dwdch skrajnych pofozeniach zamek jest
zablokowany. Mechanizm mozna przekreci¢ o 90° tylko wtedy, gdy
element obstugowy zamka jest wcisniety (wéwczas zwolniony jest
sworzen zabezpieczajacy). Wtasciwos¢ ta zabezpiecza zamek przed
niezamierzonym obrotem np. na skutek wibracji.

Mozliwos$é wyboru sposréd wielu rodzajéw odgietych rygli w zakresie
od 4 do 32 mm wymiaru A. Ksztatt konca rygla utatwia zamykanie.
Zamki GN 115.9 dostarczane sg z niezamontowanymi ryglami.

DANE TECHNICZNE

- Lista modeli zamkow (patrz strona 1456)
- Wtasciwoséci tworzyw (patrz strona A2)

AKCESORIA

- Klucze GN 119.2 (patrz strona 1530)
- Zaslepki ochronne GN 120 (patrz strona 1486)
- Uchwyty do zamkoéw GN 120.1 (patrz strona 1487)

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia

clesaGANTH

BUDOWA | SPOSOB MONTAZU

Przed montazem nalezy wykonac¢ w drzwiach otwér wg zafaczonego
schematu.

Mechanizm zamka wktada sie w otwdr od przodu a szesciokatng
nakretke nakreca sie od tytu.

W seryjnej produkcji otwér montazowy wykonywany jest zwykle
poprzez wybijanie lub wycinanie laserem.

Dla krétkich serii i przy blachach o grubosci ponizej 2 mm, uzycie
przebijaka GN 123 (patrz strona 1493) jest zalecane.

Otwoér montazowy moze by¢ wykonany takze poprzez wiercenie lub
wyfrezowanie.
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Typ DK Typ VK7 / VK8
*Uzupetni¢ oznaczenie zamka o typ wykonania *Uzupetni¢ oznaczenie zamka o typ wykonania
RG KG HG DK VK7 VK8
GN 115.9 - Zamykanie elementem ostugowym GN 115.9 - Zamykanie kluczem uniwersalnym
Oznaczenie Odlegtosé rygla A 52 Oznaczenie Odlegtosé rygla A 52
GN 115.9-*-4-SW 4 112 GN 115.9-*-4-SW 4 50
GN 115.9-*-6-SW 6 112 GN 115.9-*-6-SW 6 57
GN 115.9-*-8-SW 8 113 GN 115.9-*-8-SW 8 70
GN 115.9-*-10-SW 10 114 GN 115.9-*-10-SW 10 70
GN 115.9-%-13-SW 13 114 GN 115.9-*-13-SW 13 70
GN 115.9-*-14-SW 14 114 GN 115.9-*-14-SW 14 70
GN 115.9-*-16-SW 16 115 GN 115.9-*-16-SW 16 70
GN 115.9-*-18-SW 18 115 GN 115.9-*-18-SW 18 70
GN 115.9-%-20-SW 20 116 GN 115.9-%-20-SW 20 70
GN115.9-*-22-SW 22 116 GN 115.9-*%-22-SW 22 80
GN 115.9-%-24-SW 24 116 GN 115.9-%-24-SW 24 80
GN 115.9-%-26-SW 26 117 GN 115.9-*-26-SW 26 80
GN 115.9-*-28-SW 28 117 GN 115.9-*%-28-SW 28 80
GN 115.9-%-30-SW 30 118 GN 115.9-%-30-SW 30 80
GN 115.9-*-32-SW 32 120 GN 115.9-*-32-SW 32 80
Waga dla typu RG Waga dla typu DK

e_"\ *m“'[n Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
1478 L@ Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



